Mantenimiento de Maquinas
Centros de Trabajo

Este médulo permite establecer el mantenimiento de las maquinas de produccion, programacion,
definicion de mantenimiento, acciones correctivas, detallar y documentar las fallas, acciones
preventivas y programacion de la produccién teniendo en cuenta el mantenimiento.
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Memo

Fievizar el mecanizmo, su funcionamiento v cambio de aceite

= Control del mantenimiento de las maquinas.

= Mejor programacion de los recursos.

= Mantenimiento preventivo, correctivo y por servicios
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