MRP

Planeacion de Requerimientos de Materiales

El médulo de Planeacion de Requerimientos de Materiales balancea el suministro y
la demanda para todos los componentes y partes necesarias para satisfacer su
Programa Maestro de Produccion. El proceso de MRP ejecuta dos tareas
esenciales: Reprogramar ordenes existentes para alcanzar los cambios en la
demanda actual, e inicializa nuevas ordenes (sefiales de orden o ordenes
planeadas), que se requiere, para balancear el suministro con la demanda. Este
modulo también mantiene datos de planeacion de los productos.
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Visualizar suministro y demanda completa
de cada parte.

Cadigos de color de disponibilidad
proyectada alertan al planificador de las
acciones requeridas para prevenir faltantes.
Validacion de la demanda a través de
encadenamientos a una o varias ordenes a
niveles superiores.

Doble clic la orden de suministro para
cambiar la orden de produccién o de
compras.

Visualizar el plan basado en lo que esta
pasando hoy, usando capacidades de filtros
y agrupacion.

Ajuste el plan real en el tiempo a través de
multiples niveles sin reprogramar el MRP.

Consulta de productos que requieren
atenciéon después de la corrida de MRP en
un formato de hoja de calculo.

Més de 10 mensajes de excepcion
identifican que partes necesitan atencion
inmediata.

Filtros de excepcion le permite al planificador
concentrarse en los problemas mas criticos
primero, eliminando el tener que recurria a
grandes volimenes de datos.
Automaticamente reprogramar las fechas de
entrega de las ordenes basado en el balance
del suministro y la demanda.

Aprobacién masiva le permite aprobar
grupos de ordenes juntos en ves de una a la
vez, ahorrando tiempo.
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