Ejecucion de Planta
Centros de Trabajo / Rutas de Proceso / Programas

El médulo de Control de Produccién, le permite crear ordenes de produccién, hacer
seguimiento del inventario en proceso, mantener informacién de los Centros de
Trabajo, y analizar faltantes y pendientes. Con el modulo de Control de Produccién
en funcionamiento usted experimentara incrementos en la productividad de la Mano
de Obra, mejor utilizacién de la maquinaria, menos tiempos perdidos, planes de
capacidad confiables y predecir programas de horas extras. Las ordenes estan en
proceso en manufactura, pero puede usted realmente estar seguro que saldran en
el tiempo estipulado ? Ahora usted puede asegurar que los dias de atrasos en los
despachos terminaron.
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Definicion de los Centros de Trabajo, con
especificaciones de capacidad, utilizacién y costos
asociados.

Definicion de Hojas de Proceso, tiempos de proceso
y de montaje por tipo de operacion, herramientas,
dispositivos.

Notas a las Hojas de Proceso o a cada operacion
describiendo la normalizacién de la operacion.
Creacion de tablas de defectos para reportes de
desperdicios.

Reporte de operaciones y desperdicios asociados a
cada operacion.

Seguimiento de lotes de produccion y seriales.
Impresién de documentacién de proceso, hojas de
proceso y requisicion de almacén.

Programas por centro de trabajo usando el
coeficiente de razén critico para el manejo de
prioridades.

Consultas de carga de los centros de trabajo y
comparacion con la capacidad para identificar
cuellos de botella.

Consulta de los programas de los Centros de
Trabajo y el cumplimiento del programa.
Consultas de faltantes de materiales para las
ordenes de produccién y asegurar de que los
recursos estén disponibles.

Consulta del progreso de las ordenes de produccion
y su estado.

Calculo de fechas de comienzo y terminacion para
cada operacion usando programacion hacia atras.
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